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MHOCTPAHHBIM SA3bIK (HEMELIKMI)
B IIPO®ECCUOHAJILHOU JEATEJIBHOCTU
no npodeccun 15.01.05 —
CBapiiuk (py4yHOU ¥ YaCTUYHO MEXAHU3UPOBAHHOM CBAPKH)

Cocrasurens: O0nenosa Binaga Hukomaesrna

Penenzent: Tpurybosa Bepa CeménoBHa

Hacrosimass pabouast TeTpajap MNpeAHa3HaueHa JUIS CTYIEHTOB, HM3y4aroluX
MHOCTPaHHBIN S3BIK B MPOQECCHOHATBHON NeATeIbHOCTH, o0ydaromuxcs npodeccu,
15.01.05 —Capmuk (py4HO# ¥ YaCTHYHO MEXaHU3UPOBAaHHOW CBapKH), pabovas TeTpaib
SBJISICTCS COCTAaBHOM YaCThIO y4eOHO-METOANYECKOTO KOMILIEKCA 110 HEMELIKOMY SI3BIKY.

Llenp pabouyeii TeTpaau - COBEPLICHCTBOBAaHHE MPUOOPETEHHBIX PEUEBBIX YMEHHUN
U HaBBIKOB 10 HEMELIKOMY SI3bIKY, O3HAKOMJIEHUE CTYJEHTOB C HAy4YHO- TEXHMYECKUMU
TEKCTaMHU, C JIEKCUKO-(Pa3eoJOTHYecKUMH, T'paMMaTHYE€CKUMH, CTHJIMCTHYECKUMHU
OCOOCHHOCTSIMM JTaHHBIX TEKCTOB, pa3BUTUE YMEHHsS [OHMMAaTb U MEPEBOJIUTH
TEXHUUYECKNE TEKCTbl. OCHOBHBIE 3a/aydl - Pa3BUTHE PEUYEMBICIUTEIbHBIX YMEHUN U
HaBBIKOB, (POPMHUPOBAHHE y MOJIOJIOTO CIIEHHUAINCTA COLMOKYIbTYPHOH KOMIIETEHIINH,
o0IIMX KOMIETEHIINH, TPO(eCCHOHA0ObHBIX KOMIETEHIIUH.

Copepxatyecs: B paboueid TeTpay TEKCTbl MOTYT OBITh MCIIOIB30BaHBI JIS

aYHHTopHOﬁ n BHC&y,HPITOpHOfI CaMOCTOSTEIbHOMN paGOTBI CTYACHTOB.



IHOACHUTEJIBHASA 3AIIUCKA

KpanuduuupoBanusiii TEXHUUYECKUN TIepeBo HEBO3MOKEH oe3 3HAHUA
TEXHUYECKUX/CICIIMANbHBIX TEPMHHOB. TexHHYecKas TEpMHUHOJIOTUS — OTO CJIOBa WIH
CJIOBOCOYETAHMsI, 0003HAuYaroIue KOHKPETHbIE WM aOCTpakTHblE IOHATHS TOW WM HMHOU
00NacTH TEXHUKH (MHCTPYMEHTBI, MPUOOPHI, YCTPOKMCTBA, MEXaHU3MBI, OeTand, padouue
Ollepalliy, E€AWHHULBI H3MEPEHUs WU Jp.). ABTOpbl HCCIENOBAHMN M NPAKTUKHA HAYYHO-
TEXHUYECKOTO IEPEeBOJa YTBEPXKAAIOT, YTO B IPOM3BOACTBEHHOW Cpele MEpeBOJ TEKCTOB,
CBSI3aHHBIX C MPOQECCUIMHU MAITHHOCTPOUTEIHHON U METAJUTyprHYeCKON OTpacii U CBapPOYHBIX
TEXHOJIOTHH,  SIBIsETCS HanOosee CIoXHBIM. CIO0XXKHOCTH €ro 3akKiovaeTcs B TOM, 4To 0e3
JOCTaTOYHOTO BIAJCHUS SA3BIKOM HWHKEHEPHO-TEXHHYECKUX PEAMH HEBO3MOXKHO BBITIOIHHUTH
TOYHBIM W TpaBUIBHBIA mepeBon. Hampumep, MeTammypruueckuii TEKCT — 3TO Hay4HO-
TEXHUYECKUN TOKYMEHT, OXBATBIBAIOLIUI MPOIECCH MOMYyYEHHs] METAJJIOB U3 Py WIH APYTUX
MaTEpHasoB, a TAKXKe MPOLECCHI, CBA3aHHBIE C N3MEHEHHEM XMMHUYECKOTO COCTaBa, CTPYKTYPBI U
CBOMCTB METAIUIMYECKMX CIUIABOB. B MepByr0 ouepenp clemyeT Y4YUTBIBATh, YTO TEKCTHI C
METaJUTypru4eckoil cnenn(uKoi, Kak H JI0OOH TEKCT HayYHO-TEXHHYECKOTO KaHpa, Kak
MIPaBUJIO, HACHIIIEH TEPMUHAMH W TEPMHUHOJOTHUECKHMH COYETAaHUSAMH, COKpAIICHUSMHU H
(dhopMynaMu B TEXHUUECKUX TEKCTaXx.

Bonee Toro cymectByer mpoOiiemMa BapHaTHBHOCTH TEXHHUYECKUX TEPMHUHOB,
yImoTpeOICHUSI B PyCCKOM SI3bIKE HECTAHIAPTHBIX TEPMHHOB, MpodeccCHOHaIbHOro ciieHra. U
[JIABHOE - CJIOKHOCTH CBSI3aHHOTO NEPEBOJA TEXHHMUYECKHX TEKCTOB, UX OCOOCHHOM CTHIMCTHUKU
U TOPAaBWIBHOCTH TOHMMAHHS TIPaMMAaTUYeCKUX CTPYKTYpP, I'PaMOTHOrO pedepUpoBaHus U
AHHOTAIIMKM OTHENIbHBIX HEMELKHX CTAaTel M0 TeMaTHKe MPOQeCcCUil METaIypruuecKol OTpacian
U CBapOYHBIX TexXHoJormil. TexHWUeckne TEpMHHBI CTPEMHUTEIBHO Pa3BHBAIOTCA BMECTE C
pPa3BUTHEM HAyKHM W TEXHHKH; BBIIYCK OTPACIEBBIX CHEIMAIBHBIX CJIOBAapEd WM CIOBapeu
TEXHUYECKUX TEPMHUHOB, OTPAKAIONINX HOBHIE TEPMHUHBI, BCETJ]a OTCTAET HA HECKOJBKO JIET; HE
pemeHa npobneMa yHH(HUKAMKA TEPMUHOB; TEPMHHBI Y3KOMPOQPECCHOHANBHOW 00JIacTh
MOHATHBI TOJIBKO HEOOJBIIOMY KPYIy IEPEBONUYMKOB; CYLIECTBYET MpoOJieMa BapUaTHUBHOCTH
TEXHUYECKUX TEPMHHOB, HE CIENHaJIbHBIE CII0BA, HO CIENHaIbHbIe 3HAaYeHHsI, KOTOpPhIE JaXke B
caMoil TeXHUKE He SBISTIOTCS (PUKCUPOBAHHBIMU U MEPEIMBAIOTCS MHOKECTBOM BapUAHTOB.

IlpuBenéM mpuMep MHOTO3HAYHOCTH  TEpeBOAa  NPO(ECCHOHAIBHOTO  CJICHTA.
OOmenpuHATHI TIepeBox  oOuxomHoro Hemenkoro ciora «Bar“ — sro MEJIBEJIb. Ho B
KOHTEKCTE PYCCKOH MeTallTypri — 3To npodeccuonanshsiii cienr — «KO3EJ» (B neun, turie,
KoBiIe, KoHBeprepe) wiu BABA (mosora, kompa). DTO cIOBO B CaMOM MeETayTypruu
ucronb3yeTcs B pasHbiX 3Hauenusax: KOIEP, HACTBLIb (B meuu, Turie, KOBIIe, KOHBEPTEPE).
Taxe «BABA (xompa)» y crpouteneii mmeer apyroii Hemenkuit mepeBox — «Klotzty, a
¢uHaHCUCTHI TIepeBOAT ci10BO «Bér kak « MEJIBE/Ib-OuprkeBuK, Urparouii Ha TOHKEHIE).

[IpuBeném npyrod mnpuMep KOUIM3MNA BapUaTUBHOCTH TEXHUUYECKUX TEPMHUHOB Yy
pacnpocTpaHE€HHBIX CJIOB, 3BYYaIllMX OJHHAKOBO B PYCCKOM M HEMEIKOM si3bikax — «Materialy u

«Maschine». «Materialy - Hemerkoro s3pIka - 3TO BEIIECTBO, 3aroTOBKA, HHBEHTAph,
MarepualibHas 4acTh, MarepuaibHbie cpeacTBa. CamMo CIIOBO «Marepuai» B METALIypIHd Ha
HEMELIKOM S3BIKE IPENIOYMTAIOT MPOM3HOCHTL Kak «Werkstoffy. «Maschine» - 310

BBIYHCIIUTENbHAS MalllHA, ABUTATeNb, JOKOMOTHB, MEXaHH3M, CTaHOK, YCTpoiicTBo. Ho mamunHy
— aBTOMOOWJIb Ha HEMEIIKOM SI3bIKE MPEATIOYUTAIOT IPOU3HOCUTH Kak «AUtoy.

MEI npeanaraeM BaleMy MOHMMAaHUIO HECKOJIBKO KIIFOUEBBIX MOMEHTOB Ul peau3aluu
YCIICIIHOM TepeBOTYECKOI JICATENLHOCTH C HEMEIKOTO S3bIKa JUIS CTYJCHTOB mpodeccuit
MalIMHOCTPOUTEIHHON U METAITYPTUYECKON OTPACIIH M CBAPOYHBIX TEXHOJIIOTUN W MPUMEHEHHS
JOCTUTHYTBIX ~ pEe3yJlbTaTOB B  HAyYHO-UCCIIEAOBATENBbCKONW  JESATENBHOCTH  CTYJEHTa
HEJIMHIBUCTHUYECKOTO HaIpaBlieHUs. Tak HampuMep, B HEMELUKOM TIpaMMAaTHUKE IIMPOKO
HCTOJNIb3YeTCSl TakoW MpUEM KaK CIIOBOCJIOXKEHHE, KOrJa OJHO CJIOBO COCTOMT M3 KOpHEH
HECKOJIBKMX CJIOB, KOJMYECTBO TaKMX KOpPHEH HeorpaHuueHo. Ba)kHO NOMHUTH MpaBUIIO



MepeBojia CIOKHBIX CJIOB — TJIABHOE CIIOBO B TaKOM cllydae — OyIeT TOcCieqHee, OCTalbHBbIC
KOpDHU OyIOyT MEpeBOAWTHCA KaK OMpPEACISIONIME WM JIOTOJHSIOMNE KaKoH-TM00 MpU3HaK
TJIABHOTO CJI0Ba. B TeXHUUECKOW TEPMUHOIOTUHU 3TOT NPUEM HCIIONb3yeTcs eme Ooree MIMpOKo,
yeM B OOMXOmHOW Jekcuke. Hampumep, Buibl medei, MPUMEHSCMBIX B MeTautyprud: «die
Kammerofenn-KAMEPHBIE TTIEUU, «die Schachtofen»-IITAXTHBIE ITEYU, «die Hochofeny-
JOMEHHBIE TIEYM, «die Elektrodensfen»-OJIEKTPOJHBIE TIEUM, «die Vakuum-
Lichtbogenofen»-BAKYYMHO-IYXOBBIE IIEYM. OG6pamaem Baimie BHHMaHHE. YTO B
nepeBojie «die Hochofeny nepeBomuuk-mUHIBHCT 0€3 3HAHUS TEPMHHOJIOTUH MOXET TOMYCTHUTh
omnOky u mepeBectn kak BBICOKHUE IMEYU, uro emé pa3 qoka3piBaeT HaM, YTO BaKHO
MMOHUMATh U YYUTh CEMAHTUKY TEXHUYECKUX TEPMUHOB. [[JIs1 3TOTO MBI IIpejiaraeM BECTH 11 € P
COHAJTBbHBH Yy4eOHBH TEPMHUHOJIOTHUYECKHUN CIOBapP b (TImoccapuii) u
CHCTEMHO TMOTOJIHATh €ro B IMEPEeBOAYECKON NpakTuke. BeaeHue mepcoHanbHOrO y4eOHOTO
TEPMHUHOJIOTUYECKOTO CJIOBapsi WMIPacT BaKHYK) POJIb B PACIIUPEHUU 3HAHWHA CTYJIEHTOB-
MEepPEeBOYNKOB O TepMmuHaX. OOydaromuecs, TOMOJHsS CIOBaph TEPMUHAMH, MOTYT
pacnpenensiTs JeKCHYeCKHe EIMHHIBI 0 TeMaTHKaM, MPEAMETHBIM O0JIacTsAM, BBIOPAHHOM
CTeHATN3AIHH.

CJHOXHOCTh TiepeBOJia TEXHUYECKUX TEKCTOB (aCHIUTHPYETCS YMEHHEM IPaBHILHO
pedepupoBaTh U aHHOTHPOBATH OT/ACIHHBIE HEMEIKHE CTaThbU. OITOT MPHEM 0CO00 YCIEIIHO
MPUMEHSIETCSl B MEPEBOIYECCKOM MPAKTHKE HE TOJBKO JIMTEPATYPHBIX ICTOUYHUKOB. B HacTosmiee
BpeMsl KOMIIBIOTEPHBIX TEXHOJOTHH CYIICCTBYET MHOKECTBO BUJICOXOCTHHIOB |
MECCEH/KEPOB, KOTOPHIE HACHIIIEHBI 3apyOSKHBIMH NCTOYHUKAMH, HE TOJIBKO JUTEPATYPHBIMH,
HO ¥ JAPYTUMH, HECYIIUMH OOJBIIOEC KOJMYECTBO BAXKHOM MJISI  HAIETO WCCIIEIOBaHUS
WHPOPMALIUH.

[TosToMy BakHO yMeTh TIPAaBHIBHO pedeprpoBaTh U aHHOTHPOBATh HEMEIKWE CTaThU WIIH
COO0OIIEHUS.

AJropuTM™ 10 (hacHIUTAlMK PePEPUPOBAHUS CIICTYIOIIHIMA:
1. [lepBuyHBIA GeTBIi MPOCMOTP JOKYMEHTa M O3HAKOMJICHHE ¢ 00IUM cMbiciioM. OOpariaercs
BHUMAaHUE Ha 3ar0JIOBKH, Tpa)UKH, PUCYHKH.
2. Texkct uuraercst Oojee BHUMATENBHO, OINpENENsACTCS 3HAYeHHWE HE3HAKOMBIX CIIOB TI0
KOHTEKCTY M CJIOBapIO.
3. Onpenernsercss OCHOBHAs TeMa TEKCTa.
4. [IpoBoaMTCS CMBICIIOBOM aHAIH3 TEKCTA U OTAEIHHO ero ad3ales.
5. Bech MaTepwan craTbd JAEIHMTCS HA TPH TPYINIBL BakHas HH(POpPMAIUs, BTOPOCTEIICHHAS
nH(popMarus, HHOOPMaIHs, KOTOPYIO MOXKHO YITyCTUTb.
6. OnpenensroTcs KII0YeBble MBICITH KaXKI0T0 ab3a1a, U3 KOTOPBIX COCTABIISETCS TIIaH.
7. IlyHKTBI J1aHA JOTIOHSIOTCS HHPOPMaIUel B BUIE 2-3 MpelIoKeHu .
8 O0paboTKa 3aBepiaeTcst GOPMYIUPOBKON TJIABHOW MBICIIH.

Kak paborats ¢ nannoit Paboueii Terpanpto?

Urak, nepen Bamu Pabouast TeTpaab, co3manHas ¢ 1elblo GOPMUPOBAHUS Y MOJIOIOTO
CHeHUaINCTa NPO(EeCCHOHATBHBIX, COLUMOKYIBTYPHBIX M OOIIMX KOMIINETEHIMH IO TOHCKY,
aHaJM3y U OLICHKe WHPOPMALH, HEOOXOJUMOM IS pean3aluy NpodecCHoHANIBHBIX 3a1ad. Jis
sToro B Pabouell Terpajgu HCHONB3YIOTCS AayTEHTHYHBIE TEKCTHI TI0 COOTBETCTBYIOIIEH
nmpoecCuu B CTPYKTYype HM3y4aeMbIX TeM IO pas3jeliaM COIJIaCOBAHHOM W yTBEP)KIEHHOU
paboueil mporpamMMmbl IO JUCIMIUIMHE MHOCTPAHHBIM S3bIK (HEMELIKMIA) B
[TPO®ECCUOHAJIBHON JIEATEJIBHOCTH no npodeccuu 15.01.05 — Crapmuk (pydHoii u
YaCTUYHO MEXaHW3UPOBAHHOM CBAPKH).

O3HaKOMUBIIKCH C MpaBWiIaMu (aCUIMTALMH TEXHUYECKOTO MEePeBOAa ayTEHTUYHBIX
TEKCTOB, ONTMCAHHBIX BBILIE B TOSCHUTEIBHON 3aMCKE, B KAYKIOM paszene 00yJatonuics:

1. O3HaKaMJIMBAETCs C TEKCTOM CTaThH.
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Breigensiss ThaBHYI0 MBICTH KaXIOTOo o003ama, Oojee TIIATeNbHO C TOMOIIBIO
TEXHUYECKOTO W OOJIBIIOTO CJOBapsi MEPEBOJUT TNPEIJIOKCHUS, HECYIIHE TJIaBHYIO
MbICTb. CrioBa, 00pa30BaHHBIC ¢ TIOMOINBIO CIIOBOCTIOXKCHHS, TICPEBOJIUT IO OCHOBHBIM
KOPHSIM B COOTBETCTBHH C TPaBUjIa YKa3aHHBIMH BHIIIIE B MIOSICHUTEITFHON 3aITHCKE.

Bce HOBBIE 1151 ce0s1 ci10Ba, 00YUAIOIIHIICS IEPEHOCUT C TIEPEBOJIOM B M€ P C O H a 1T
PHBIH Yy4eOHB W TEPMHUHOIOTUYECKHUUN CJIO0Bap b (Ioccapuii). B
clydae cloBa, 00pa30BaHHOTO JBYMS WM Oojiee KOPHSIMH C ITIOMOIIBIO CJIOBOCIIOKEHUS,
TIEPEBOIUT IO OCHOBHBIM KOPHSIM C YKa3aHHEM JTHX KOpHEH U IepeBoa.

[TucbMEeHHO MM YCTHO OTBEYACT Ha BOMPOCHI K TEKCTY.

CocTaBIisieT aHHOTAIIMIO K HEMY B BUJIE 2-3 TIPEUIOKECHUN TI0 KaXxI0My ad3airy.

Wuorga B TemMe BCcTpeyaroTcs 3a/aHUs Ha TIEPEBOJ C PYCCKOTO S3BIKA, YTO TIO3BOJISET
AKTUBU3UPOBATh PA3TOBOPHYIO PEyYb U MPUMEHATH HOBYIO JIGKCUKY JUJISl YCIEHIHOTO €€
3ay4YrBaHUs.
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Abschnitt 1. Technische Ausbildung
Thema 1.1. Mein zukiinftiger Beruf

Ubersetzen Sie ins Russische:

Fir den Beruf als SchweiBler/in ist vor allem die praktische Veranlagung
ausschlaggebend. Doch  auch  rechnerische  Féhigkeiten  und  rdumliches
Vorstellungsvermdgen sollten vorhanden sein.

Tétigkeit: Als Gepriifte/r Schweiler/in verbindet man verschiedene Metallteile und
montiert  Anlagen- und Konstruktionshbauteile  mittels des entsprechenden
Schweillverfahrens.

Aufgaben/Tétigkeiten

e Planung und Vorbereitung von Arbeitsaufgaben (z.B. lesen von isometrischen

Zeichnungen sowie von Schweill- und Montageplidnen, Zusammenstellen von
Materialien und Werkzeugen, Festlegen von Arbeitsabldufen)

Verschweilen und Priifen von Bauteilen (z.B. Bauteile mit Schweilpunkten
zusammenheften, Uberpriifung der Winkel und MaBe, dichtschweiBen, Aufstellen von
Arbeitsgeriisten)

Herstellung von SchweiBBkonstruktionen durch Fiigen von Einzelteilen und mithilfe des
geeigneten Schweillverfahrens (z.B. Gasschweillen, Lichtbogenhandschweif3en,
Wolframinertgasschweiflen, Metallschutzgasschwei3en, Sonderschweif3verfahren)
Arbeitsumgebung
Als Schweiller/in findet man seine Beschéftigung in erster Linie in Metallbaubetrieben,
in Schlossereien oder auch bei Herstellern von Maschinen, Fahrzeugen sowie
Werkzeugen.

Der Arbeitsort ist dabei hauptsdchlich in Werk- und Produktionshallen. Fiir die
Endmontage kann dieser aber auch auswirts liegen, zum Beispiel bei einem Kunden
oder Auftraggeber direkt vor Ort.

Arbeitsgegenstinde/Arbeitsmittel

Tagtdglich hat man als Gepriifte/r Schweiler/in mit verschiedenen Erzeugnissen, wie
zum Beispiel Metallbaukonstruktionen, mit verschiedenen Unterlagen sowie mit
Gerdten und Ausriistungsgegenstinden, wie beispielsweise Schweillbrenner,
Schutzgasflaschen und PC zu tun.

Arbeitsbedingungen

Arbeit an und mit technischen Gerdten, Maschinen und Anlagen

Tragen von Schutzkleidung und -ausriistung

Arbeit in Werkhallen, auf Baustellen, im Freien, im Stehen und Gehen, teilweise unter
Zwangshaltungen, in gréfleren Hohen

Arbeit unter Larm, Staub, Schmutz, Rauch und bei jeder Witterung

erhohte Unfallgefahr

unregelmédBige Arbeitszeiten

héufige Abwesenheit vom Wohnort
Verdienst/Einkommen
Der  durchschnittliche  Bruttoarbeitslohn ~ in Deutschland  betrdagt  fiir
Schweier/innen zwischen 2.798 € und 3.074 €.



Thema 1.2. Der Prozess des Studiums an einer Fachschule
Ubersetzen Sie ins Russische:

Das Studium an der Fachhochschule

Wer nicht nur theoretische Inhalte in seinem Studium lernen, sondern diese auch in der Praxis
anwenden mochte, fiir den bietet die Fachhochschule die richtige Balance zwischen Theorie und
Praxis. Die Fachhochschule, kurz FH oder auch University of Applied Science, gehort, genau wie
die Universitit, zur deutschen Hochschullandschatft.

Studienangebot an der Fachhochschule und Voraussetzungen

Im Gegensatz zu den héufig sehr alten Universitdten gibt es die Fachhochschulen erst seit den
60er Jahren.

Damals wurden an der Fachhochschule lediglich technische Studiengénge angeboten. Spater
kamen dann wirtschaftswissenschaftliche und sozialpiddagogische Féacher hinzu.

Heute bietet die Fachhochschule so gut wie alle Studienrichtungen an. Einzig Ficher wie
Lehramt, Medizin oder Rechtswissenschaften, die mit einem Staatsexamen abschlie3en, sind den
Universititen vorbehalten.

Voraussetzung fiir ein Studium an einer Fachhochschule ist das allgemeine Abitur oder das
Fachabitur. Im Gegensatz zu den Universititen ist man auch mit Fachabitur an einer
Fachhochschule berechtigt, alle angebotenen Studienfacher zu belegen und muss sich nicht auf
die Fachrichtung des Abiturs beschranken. In einigen Féachern wird auch ein drei- bis
zwoOlfmonatiges Vorpraktikum verlangt.

Praxisbezug

Der groB3e Unterschied beim Studium an einer Fachhochschule ist der Praxisbezug auch wahrend
des Studiums. Bei den Universititen werden die zu erlernenden Inhalte vorwiegend theoretisch
vermittelt. An FHs hingegen wird grofer Wert auf Praxis auch wihrend des Studiums gelegt.
Egal ob Kurse, Ubungen oder Praxissemester: praktische Elemente sind an der Fachhochschule
bereits ins Studium integriert. Durch Fallbeispiele, Planspiele oder Kooperation mit Unternehmen
sollen die Lerninhalte realistisch dargestellt und vermittelt werden. So sollen die Studenten schon
wihrend ihres Studiums erste Einblicke in die spéteren Arbeitsfelder erhalten und ihnen der
Ubergang vom Studium zum Beruf erleichtert werden.

Strukturierter Studienaufbau

Ein weiterer wichtiger Unterschied ist, dass bei einer Fachhochschule eine stark an die Schule
angelegte Hochschulplanung herrscht. Durch einen vorgefertigten Stundenplan haben die
Studenten der Fachhochschule in der Regel nicht die Mdglichkeit, sich Thre Facherkombination
selbst zusammen zu stellen, wie dies an den Unis der Fall ist. Auch die Anzahl der Studierenden
in einem Studienfach ist in der Regel um einiges geringer als an Universititen. Haufig werden die
Studierenden fiir bestimmte Kurse und Ubungen in kleine Gruppen aufgeteilt, um eine
individuellere Betreuung anbieten zu konnen.



In grofBBen Horsdlen mit mehreren hundert Studierenden ist dies so nicht moglich. Obwohl einige
FHs mittlerweile mehrere 1000 Studierende haben, wird bei ihnen immer noch viel Wert auf
personliche Betreuung und individuelle Forderung der Studierenden gelegt. Auch die jéhrlichen
Leistungsiiberpriifungen in Form von Klausuren, Referaten oder Hausarbeiten sind stark an das
Schulsystem angelehnt.

Durch die vorgefertigte Strukturierung und die stindige Leistungskontrolle soll sicher gestellt
werden, dass die Studenten ihr Studium nicht schleifen lassen und die Zeit ,,verbummeln®, wie
dies an Universitdten hdufig der Fall ist. Durch einen klaren Studienplan sollen die Studenten der
Fachhochschule zielstrebig ausgebildet und bis zu Threm Abschluss gefordert werden.

Abschluss und Studienzeit an einer Fachhochschule

Das Studium an einer Fachhochschule konnte man bisher in der Regel mit dem Titel Diplom
(FH) abschlielen, allerdings nur mit dem Zusatz der jeweiligen Studienrichtung (z.B.: Diplom-
Ingenieur (FH)). Im Zuge des Bologna-Prozesses wurden allerdings auch an den FHs die
Abschliisse auf Bachelor bzw. Master umgestellt, sodass nun kein Unterschied mehr vermerkt
wird, ob das Studium an einer Fachhochschule oder einer Universitét absolviert wurde.

Die Studienzeit an einer Fachhochschule lag auch beim Diplom-Abschluss meist unter der der
Universitdten. Den Diplom-Abschluss konnte man an einer Fachhochschule, je nach Studienfach,
bereits nach acht Semestern erwerben. An Universititen lag die Regelstudienzeit bei Diplom-
Studiengdngen bei neun bis zehn Semestern. Fiir einen Bachelorabschluss an einer
Fachhochschule sind laut Regelstudienzeit sechs Semester vorgesehen, fiir ein Masterstudium
zusétzlich noch etwa vier Semester.

Durch den strukturierten Lehrplan ist es den Fachhochschulen, im Vergleich zu den
Universitdten, relativ problemlos gelungen, sich auf die neuen Abschliisse und die
Komprimierung der Lehrinhalte einzustellen.

Was an einer Fachhochschule allerdings nicht moglich ist, ist die Promotion oder Habilitation.
Diese ist weiterhin den Universitidten vorbehalten. Absolventen einer Fachhochschule kénnen
aber an Hochschulen mit Promotionsrecht promovieren und habilitieren.

Fazit:

Wer in seinem Studium neben theoretischem Lernen auch Wert auf praktische Erfahrung legt und
einen klar strukturierten Studienablauf bevorzugt, fiir den bietet die Fachhochschule die bessere
Alternative.

Thema 1.3. Technische Ausbildung in Deutschland

Ubersetzen Sie ins Deutsch:

[MPO®ECCHUOHAIJIBHA S HIKOJIA TEPMAHUU

CornacHo ¢enepansHoMy 3akoHy (Berufsbildungsgesetz - BBiG) mpodeccnonansHoe
obpazoBaHne B ceOs BKIIOYAET (BBIiG) podeCCHOHANBHYTO MTOJITOTOBKY
(Berufsausbildungsvorbereitung), npodeccuoHaibHOE  00y4YeHHe (Berufs-ausbildung),



MTOBHIIIEHHE poQeCcCHOHATBEHOM kpamudukanun  (berufliche Fortbildung) u
npoeccuoHaIbHOE nepeoOyueHue, 1.¢. nepekBanudukanuto (berufliche Umschulung).
[MpodeccuonanpHoe 00pa3oBaHHE MOXKET OCYIICCTBIISITCSL  KaK Ha  MPEANPUATHAX
HapoaHoro Xo3siiicTBa W COMOCTaBHMBIX C HUMH YUPEXKICHHUSIX BHE €ro, MPEXIE BCETro, B
YUPEKICHUSIX TOCYIAPCTBEHHOM CITY>KObI M OTHOCSIIIIUXCS K CBOOOIHBIM MPO(ECCHsIM, a TakKe B
JOMAaIIHUX XO3SCTBAX, TaK u B npo(eCCHOHANBHBIX YYWIMIIAX U APYTUX
npo(eCCHOHABHBIX YYIEeOHBIX 3aBE/ICHHUSAX BHE IIKOJBHOTO U TPOU3BOACTBEHHOTO
po(hecCHOHATBHOTO O0yUESHHS.

[TosToMy mpHHATas B cTpaHEe cUCTeMa MPOPECCHOHATBHOrO 00pa30BaHHs BKIOYACT B
ce0s1 Kak OOBIYHOE, OOLICIPUHATOEC BO MHOTMX CTpaHax OOydYeHHE B NPOPECCHOHATBHBIX
y4eOHBIX 3aBEACHHIX PA3IMYHOrO BHAa (KaK HAYalbHBIX, TAaK M CPEIAHUX) C IPOXOKICHHEM
MPOU3BOJICTBEHHOW TNPAKTUKU HAa MNPEANPUSATHAX M B YUPSKICHUSIX B Tpolecce 0oO0ydeHUs
(schulischeBerufsausbildung), Tak u ayagpbHYIO WM MPOU3BOACTBEHHO - MPOQPECCHOHATBHYIO
cuctemy obpaszosanus (betrieblicheBerufs-bildung). B nyansHoit cucteme B mporecce 00ydeHHst
y4acTBYIOT HE JIBE CTOPOHBI — Yyd4eOHOE 3aBEJCHHE W YyYallWiCsl, a YK€ TPH CTOPOHBI:
MPEeaNpUsITUe, KOTOpOe MpenocTaBuio yueOHoe Mecto (Ausbildender), mpodeccuonambHoe
yueOHOe 3aBelieHWe, TIle M3Y4YaloTCsl TeopeThueckue ocHOBBl mpodeccun (Berufsschule), u
yueHuK wian ydamuiics (Auszubilden-der). Ilpm sTomM momydeHne mpodheCCHOHAIBHOTO
o0pa3zoBaHHsl B CHCTeME NPO(ECCHOHANBHBIX YYEOHBIX 3aBEJCHUN PEryIHpYyeTcs 3eMeNbHBIMU
3aKOHaMH (KpOME CHEHHATbHOCTSH MEAMIIMHCKON CECTpPhI, CAaHUTApa M yXOJa 3a MOKUJIBIMU
JFOJIBMH), @ TIOy4CHHE TAKOBOTO 00pa3oBaHMs B JAyajbHOU CHCTEME, T.C. HA MPEANPUATHIX H B
VUPEKICHUSIX C HCIOJIb30BAHUEM YUYCOHBIX BO3MOXKHOCTEH MPO(ECCHOHANBHBIX YYEOHBIX
3aBeJICHUH, peryaupyeTcs (eaeparbHbpIM 3aKOHOM O MpodeccnonansHoM obpazoBanuu (BBiG).
B mo6oMm ciaydae peub HAET O TONYYEHHH HEMOJHO-CPEJAHEr0 WM TIOJHOTO CPEIHEro
CrenuaibHoro (B OTJAMYME OT MIKOJBHOrO —0O0IIe00pa3oBaTeibHOr0 WM TaKOBOTO C
MOJUTEXHUYECKUM  YKJIOHOM)  00pa3oBaHHs,  KOTOpoe  OOecrevynmBaeT  IMOJrOTOBKY
KBaJIM(HUIIMPOBAHHBIX Pa0OYMX M CIYXAIUX CPETHErO 3BEHA CaMbIX Pa3iIM4YHBIX Mpodeccuil u
CIIELINATIBHOCTEM.

Thema 1.4. Die Maschinenbaurolle

Ubersetzen Sie ins Russische:

Maschinenbau — Brancheninformationen

Der Maschinenbau gehort zu den wichtigsten Zweigen der Industrie. Er ist eine klassische
Ingenieurdisziplin und befasst sich mit der Entwicklung, Konstruktion und Herstellung von
Maschinen. Maschinen sind aus dem heutigen Leben nicht mehr wegzudenken. Sie dienen dem
Umwandeln von Energie, Bearbeiten von Materialien oder der Mechanisierung und
Automatisierung der Produktion. Schon im Altertum benutzten die Menschen Maschinen, um
verschiedene Werkstoffe zu bearbeiten. Ihr Antrieb erfolgte durch Muskel-, Wind- oder
Wasserkraft. Ein gutes Beispiel ist die Miihle, die unter Einsatz mechanischer Energie aus
Getreidekornern Mehl produziert. Dariiber hinaus nahmen Maschinen dem Menschen monotone,
korperlich schwere und gefihrliche Arbeiten ab.

Maschinen als "tigliche Begleiter des Lebens"
Heute pridgen Maschinen das Leben der Menschen. Die Skala reicht von der Kiichenmaschine
tiber den Elektro-Bohrschrauber bis zur Werkzeugmaschine am Arbeitsplatz. Maschinen dienen

als Arbeitsmittel und erlauben ein praziseres und schnelleres Arbeiten als mit der Hand. Der
Fortschritt im Maschinenbau richtet sich in erster Linie auf das Entwickeln und Herstellen
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leistungsfahiger Maschinen. Moderne Technologien, hochwertige Materialien und der Einsatz
von Priif- und Messmitteln erlaubt das Realisieren komplexer Produktionsabldufe.

Mit tiber 7.000 Unternehmen und einem Jahresumsatz von 155 Milliarden Euro gehort der
Maschinenbau zu den bedeutendsten Industriezweigen in Deutschland. Derzeit sind eine Million
Arbeitnehmer in den Unternehmen und Zulieferbetrieben beschéftigt. Der Anteil am Export
betridgt 60 Prozent. Produkte aus dem deutschen Maschinenbau zeichnen sich durch ihre hohe
Qualitét aus und genieBen Weltruf.

Der Maschinenbau und sein vielfiltiges Aufgabengebiet

Der Maschinenbau gilt als Oberbegriff und gliedert sich in die Bereiche
» Fahrzeugbau,

» Landmaschinenbau,

» Werkzeugmaschinenbau,

» Sondermaschinenbau,

» Energie- und Antriebsmaschinen sowie den

» sonstigen Maschinenbau.

Zu seinen Themengebieten gehoren die Mechanik und Konstruktionslehre, die Fertigungs- und
Montagetechnik sowie die Werkstofftechnik. Die Mechanisierung und Automatisierung féllt in
den Bereich der Mechatronik und umfasst die Mess-, Steuer- und Regelungstechnik. Die
technische Mechanik beschéftigt sich mit der Statik und Festigkeitslehre sowie der Kinematik.
Sie stellt eine wichtige Disziplin bei der Konstruktion von Maschinen dar.

Eine bedeutende Stellung nimmt die Fertigungstechnik ein. Sie beinhaltet das Herstellen und
Bearbeiten von Werkstiicken durch Ur- und Umformen, Trennen, Fiigen und Beschichten. Hinzu
kommt das Andern der Stoffeigenschaften, beispielsweise durch Hirten. In der Fertigungstechnik
spielt das Einhalten bestimmter Toleranzen bei gleichzeitiger Senkung der Kosten eine
bedeutende Rolle. Im Maschinenbau gewinnt die spanlose und spanende CNC-gesteuerte
Formgebung zunehmend an Bedeutung.

Ein wichtiges Teilgebiet im Maschinenbau stellen die Maschinen- und Konstruktionselemente
dar. Dazu zéhlen Verbindungselemente wie Schrauben, Niete und Stifte. Gleit- und Wiélzlager
iibernehmen die Fiihrung, Getriebe dienen der Ubertragung von Bewegungen und Kriften. Die
Berechnung, Dimensionierung und Konstruktion von Maschinenelementen gehdrt zu den
wichtigsten Aufgaben des Maschinenbaus.
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Abschnitt 2. Die Struktur von Metallen

Thema 2.1. Allgemeine Eigenschaften von Metallen

Ubersetzen Sie ins Russische:

Metalle

Metalle sind Elemente, die elektrisch leitfdhig sind, eine gute Wérmeleitfahigkeit besitzen
und einen metallischen Glanz aufweisen. Metalle sind meist gut verformbar und wegen ihrer
mechanischen und elektrischen Eigenschafen weit verbreitete Werkstoffe, z. B. im Fahrzeugbau,
in der Elektrotechnik und in der Bauindustrie.
Mehr als 75% der chemische Elemente sind Metalle. Die typischen Metalleigenschaften ergeben
sich aus dem Bau der Metalle, d. h. der Art der Teilchen und den zwischen den Teilchen
wirkenden Kriften. Man bezeichnet diese Form der Bindung als Metallbindung.

Einige Metalle sind seit etwa 7000 Jahren bekannt. Um 3000 v. Chr. sind erste
Legierungen nachgewiesen. Gold wurde zeitlich zuerst verwendet, spiter Silber und Kupfer.
Diese Metalle kamen in der Natur gediegen (als Metall) vor oder waren leicht zu gewinnen. Uber
Jahrtausende entwickelte man Arbeitstechniken zur Gewinnung der Metalle aus ihren Erzen. Die
Herstellung und Bearbeitung bestimmter Metalle prigte ganze Entwicklungsepochen, z. B. die
Bronzezeit (ca. 2 000 v. u. Z.) oder die Eisenzeit (ca. 1 000 v. u. Z.).

Heute ist der Alltag ohne Metalle und ihre Legierungen nicht mehr denkbar. Die
Moglichkeiten ihrer Verwendung nehmen sténdig zu. Die Vielfalt der bekannten Metalle ist sehr
groB.

Die Einteilung der Metalle erfolgt nach unterschiedlichen Prinzipien:

Nach ihrer Dichte unterteilt man Metalle in Leichtmetalle (Dichte < 4,5 g/cm?) und
Schwermetalle (Dichte > 4,5 g/cm?®). Betrachtet man den Schmelzpunkt als Kriterium, dann
unterscheidet man zwischen niedrig schmelzenden (Smp. < 600 °C), mittel schmelzenden
(600°C < Smp. < 1100°C) und hoch schmelzenden (Smp. > 1100°C) Metallen.
Sehr verbreitet ist auch die Einteilung nach ihrem Reaktionsverhalten. Leicht oxidierbare Metalle,
die mit Luft sehr leicht Oxide bzw. mit Wasser einfach Hydroxide bilden, nennt man unedle
Metalle. Edle Metalle geben ihre Valenzelektronen schwerer ab und sind deshalb auch nicht so
leicht oxidierbar.
Sieht man im Periodensystem der Elemente nach, wird man erstaunt feststellen, dass die
Mehrzahl (etwa 80%) der dort aufgefiihrten Elemente Metalle bzw. Halbmetalle sind.
Metalle findet man unterhalb der diagonalen Trennungslinie, beginnend von links oben mit dem
Element Beryllium bis nach rechts unten zum Polonium. Die Grenze zu den Nichtmetallen ist
jedoch flieBend, da die Elemente Antimon, Arsen, Bismut, Bor, Germanium, Polomium, Selen,
Tellur und Silicium  metallische und nichtmetallische  Eigenschaften  besitzen.
Alle Metalle zeichnen sich durch typische gemeinsame Eigenschaften aus:

relativ hohe Schmelz- und Siedetemperatur (auBer Quecksilber sind alle Metalle bei
Normbedingungen fest)

metallischer Glanz

elektrische Leitfahigkeit und Warmeleitfahigkeit

plastische Verformbarkeit
Die Dichte und die Harte der Metalle konnen sehr verschieden sein.
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Thema 2.2. Metallstruktur
Ubersetzen Sie ins Russische:
Bau und Eigenschaften der Metalle

Die gemeinsamen Eigenschaften resultieren aus dem Bau der Metalle - in der Art ihrer
Teilchen und den Kriften, die zwischen den Teilchen wirken.
Bei den Teilchen der Metalle handelt es sich um Atome. An Bruchkanten von Zink oder Eisen
kann man eine kristalline Struktur erkennen. Die Atome sind in einem regelméBigen Gitter auf
festen Gitterpldtzen angeordnet. Sie bilden ein Metallgitter. Die AuBenelektronen von
Metallatomen konnen leicht abgespalten werden. Nach dem Elektonengasmodell sind die
Elektronen frei beweglich und bilden das sogenannte Elektronengas.Sobald Elektronen
abgespalten werden, stimmt die Anzahlt der Elektronen und Protonen des Atoms nicht mehr
iiberein und aus den Atomen werden kurzzeitig positiv geladenen Teilchen - Metall-lonen.
Zwischen den positiv geladenen Metall-lonen und den negativ geladenen Elektronen wirken
starke elektrostatische Anziehungskrifte, die den Zusammenhalt im Kristall bewirken. Man
bezeichnet diese Form der chemischen Bindung als Metallbindung .
Mithilfe des Elektonengasmodells lassen sich viele Eigenschaften der Metalle gut erklaren.

Die starken Krifte im Metallkristall bilden die Ursache fiir die hohen Schmelz- und
Siedetemperaturen der Metalle. Da sich die Metallatome/ Metall-lonen auf festen Gitterpldtzen
befinden, weisen die Metalle bis auf Quecksilber den festen Aggregatzustand auf. Erst bei
ausreichender Zufuhr thermischer Energie fangen die Teilchen so stark an zu schwingen, dass die
Anziehungskréifte im Gitter iiberwunden werden und das jeweilige Metall in den fliissigen
Aggregatzustand iibergeht. Die dafiir notwendige Energie ist im Allgemeinen sehr hoch. Bei
weiterer Energiezufuhr wird der gasformige Zustand erreicht.
Der regelmifige geometrische Aufbau erlaubt es, dass die einzelnen Gitterschichten durch
mechanische Krafteinwirkung gegeneinander verschoben werden konnen (plastische
Verformung).

Auch die elektrische Leitfédhigkeit der Metalle wird erkldrlich. Sie beruht auf den frei
beweglichen Elektronen im Metallkristall. Unter dem Einfluss einer Gleichspannung bewegen
sich die Elektronen gerichtet, sodass es zu einem Ladungstransport kommt.

Chemie Thema 2.3. Nichteisenmetalle: Aluminium

Ubersetzen Sie ins Russische:

Aluminium

Eigenschaften: Alluminium ist ein silbergldnzendes, weiches Metall mit sehr guter elektrischer
und Wirmeleitfahigkeit. Es ist sehr gut legierbar (Duraluminium).

Dichte: 2,7g/cm? (Leichtmetall)

Schmelztemperatur: 660 °C

Siedetemperatur: 2 447 °C

Vorkommen: meist als Bauxit, Bestandteil einiger Edelsteine (Rubine, Saphire)

Verwendung: Fenster- und Tiirrahmen, Verpackungsmaterial, Fahrzeugbau, Flugzeugbau
Besonderheit: sehr spét entdeckt, noch im 19. Jh. wegen seiner Seltenheit teurer als Silber
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3.
1)

Verpackungsfolie aus Aluminum
Aluminium (Al)

Lesen Sie folgende Worter vor! Beachten Sie die Aussprache! Bilden Sie Sitze mit
diesen Wortern!

Silberweiss, das Oxyd, die Gusseigenschaft, die Korrosionsbestindigkeit, die Elektrizitit, die
Uberlandleitungen, die Stahlsorten, das Konstruktionsmaterial, die Eisenbahnwaggons, die
Verringerung, hauptséchlich, verschiedenartig, die Warmeleitfahigkeit, die Widerstandsfahigkeit,
die Ungiftigkeit, die Konservenindustrie

2. Lesen Sie den Text und versuchen Sie die Grundgedanken des Textes zu verstehen!

Aluminium ist ein Metall von silberweisser Farbe. Es gehort zu den Leichtmetallen. In der Natur
kommt Aluminium nicht in reinem Zustand, sondern als Oxyd vor. Aluminium besitzt viele
wertvolle Eigenschaften. Es sind die gute Gusseigenschaft, die Korrosionsbestindigkeit und die
Festigkeit der Legierungen. Aluminium ist ein guter Leiter fiir Wéarme und Elektrizitit. Seine
hohe elektrische Leitfahigkeit wird in der Elektrotechnik ausgenutzt. Fiir die Herstellung von
Leitungen und elektrischen Ausriistungen erlangt Aluminium immer grossere Bedeutung. Aus
Aluminium werden Uberlandleitungen hergestellt, die halb soviel Aluminium wie Kupfer
fordern, um die gleiche Leitfahigkeit zu garantieren.

Von grosser Bedeutung sind Aluminiumlegierungen. Einige Aluminiumlegierungen sind nicht
weniger fest als Stahl, obwohl ihre Dichte nur zwei Fiinftel bis ein Drittel der des Stahls betrégt.
Eine der bekanntesten Legierungen ist Duralumin. Es enthalt ausser Aluminium 5% Kupfer, 0,5%
Magnesium und 0,5% Magnan. Die Dichte von Duralumin betragt etwa ein Drittel der Dichte des
Stahls, die Zugfestigkeit ist aber so gross, wie die der besten Stahlsorten. Aluminium wurde zum
wichtigsten Konstruktionsmaterial im Flugzeugbau. Seine Eigenschaften machen es auch dusserst
wertvoll fiir alle Arten von Transportmitteln. So gestattet z. B. die Verwendung von Aluminium
beim Bau von Eisenbahnwaggons, die Masse der Waggons auf die Hélfte zu senken. Gleichzeitig
bekommt Aluminium immer gréssere Bedeutung im allgemeinen Maschinenbau fiir den Guss
vieler Teile. Es dient auch zur Herstellung chemischer Apparate.

Aliminium wird auch im Bauwesen ausgenutzt. Es ersetzt hier in vielen Féllen mit Erfolg Stahl,
Holz und Stahlbeton. Besonders wichtig ist die Anwendung von Aluminium dort, wo eine
Verringerung der Masse der Konstruktionen besondere Bedeutung hat. Aluminium verwendet
man auch im Haushalt. Das kommt hauptsdchlich in Form verschiedenartiger Kiichengerite vor.
Dabei werden ausser der geringen Dichte und der Festigkeit des Aluminiums auch andere
wertvolle Eigenschaften ausgenutzt: hohe Warmeleitfahigkeit, Widerstadsfahigkeit gegeniiber
kaltem und siedendem Wasser, sowie die Ungiftigkeit seiner Verbindungen. Durch Aluminium
werden wertvolle Metalle wie Kupfer und Zink ersetzt. In der Konservenindustrie tritt es an die
Stelle von Weissblech.

Die industrielle Verwendung von Aluminium gewinnt immer mehr an Bedeutung.

Beantworten Sie folgende Fragen!
Was ist Aluminium?
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