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I. Паспорт комплекта контрольно-измерительных материалов

1.1. Область применения


Комплект контрольно-измерительных материалов предназначен для проверки результатов освоения учебной дисциплины/ междисциплинарного курса МДК.01.01Технологические процессы изготовления деталей машин  по специальности СПО 151901 Технология машиностроения
Комплект контрольно - измерительных материалов позволяет оценивать: освоенные умения и усвоенные знания
	Освоенные умения, усвоенные знания
	Показатели оценки результата

	1
	2

	Освоенные умения:
Анализировать  конструктивно-технологические свойств детали, исходя из ее служебного назначения


	- точность и скорость чтения чертежей;

- соблюдение алгоритма отработки конструкции детали на технологичность

	Определять виды и способы получения заготовок:

- расчет и проверка величины припусков и размеров заготовок;

- расчет коэффициента использования материала.
	- соответствие выбранной заготовки и способа ее получения техническому заданию;

- правильность расчета величины припусков, размеров заготовки и КИМ;

	- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы
	- соответствие выбранного способа обработки поверхностей детали техническому заданию;

- соответствие назначенных баз требованиям ГОСТ 3.1107-81 и принципам базирования;

	Усвоенные знания:

- правила отработки конструкции детали на технологичность
	- правильность изложения последовательности отработки конструкции детали на технологичность;

	- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов;
	- полнота изложения свойств материалов, исходя из условий работы и конструкций деталей, характера нагрузки

	- условия выбора заготовок и способы их получения;


	- обоснованность выбора заготовки и способа ее получения;

- ясность и аргументированность изложения собственного мнения;


1.2. Система контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины / междисциплинарного курса 


Предметом оценки учебной дисциплины/  междисциплинарного курса являются освоенные умения и усвоенные знания обучающихся.
Текущий контроль освоения программы учебной дисциплины/ междисциплинарного курса проводится в пределах учебного времени, отведенного на её изучение, с использованием таких методов как выполнение самостоятельных и  контрольных работ,  тестов, проведение  устного опроса, выполнение практических  и лабораторных работ.


Оценка освоения программы учебной дисциплины /междисциплинарного курса проводится в соответствии с  «Положением о текущем контроле успеваемости и промежуточной аттестации студентов в ОГБОУ СПО «Смоленский промышленно-экономический колледж» и рабочим учебным планом по специальности.


Форма итоговой аттестации по ОПОП при освоении учебной дисциплины/междисциплинарного  курса: экзамен (экзамен комплексный)

1.3. Организация контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины/ междисциплинарного курса
Условием допуска к экзамену (экзамену комплексному) является положительная текущая аттестация по всем практическим и лабораторным работам учебной дисциплины/ междисциплинарного курса, ключевым теоретическим вопросам дисциплины.  

II. Комплект контрольно-измерительных материалов для оценки освоенных умений и усвоенных знаний учебной дисциплины/ междисциплинарного курса

МДК.01.01Технологические процессы изготовления деталей машин
Теоретические вопросы
1. Показатели  качества деталей машин.

2. Виды технологических процессов.

3. Дифференциация и концентрация технологического процесса. 

4. Виды технологической документации.
5. Критерии технологичности конструкций машин.

6. Методы отработки конструкции детали на технологичность.

7. Понятие  «база»,  классификация  баз в зависимости от их назначения.

8. Характеристика  типов производства.

9. Принципы базирования заготовок.

10. Способы базирования цилиндрических и призматических заготовок. 

11. Основные виды заготовок, условия выбора их для изготовления деталей.

12. Сущность процесса получения заготовок давлением. Характеристика  способов штамповки: в открытых и закрытых штампах; выдавливание; на молотах и прессах. 

13. Характеристика  способов получения проката.

14. Характеризуйте основных способов получения отливок их черных и цветных металлов. 

15. Понятие  «припуск».  Характеристика факторов, влияющих на величину припуска.

16. Методы определения величины припусков. 

17. Основные этапы  расчета величины припусков аналитическим и табличным методами.
18. Этапы расчета массы заготовки и коэффициента использования материала. 

19. Технические требования на отливки, штамповки и прокат.

20. Виды обработки наружных поверхностей тел вращения. 

21. Виды технологического оборудования и оснастки, применяемых при обработке наружных поверхностей тел вращения. 

22. Этапы разработки токарной операции и их содержание. Требования, предъявляемые к операционным эскизам. 

23. Этапы расчета режимов резания при токарной обработке. Особенности расчета режимов резания для многорезцовых токарных  полуавтоматов.

24. Норма времени при различных типах производства.

25. Технологичность конструкций деталей.
26. Технологическая оснастка, применяемая  при  выполнении токарных работ.
27. Классификация баз  по назначению, по числу отнимаемых от базируемой детали или сборочной единицы степеней свободы, по конструктивному оформлению.
28. Виды деталей и их поверхностей.

Практическое задание
Дайте качественную и количественную оценку технологичности детали  на основе исходных данных. Определите вид и способ получения заготовки. Разработайте маршрут обработки указанной поверхности детали и рассчитайте припуски, промежуточные размеры по переходам расчетно-аналитическим методом.

Приложение 1. Билеты
1.Условия выполнения задания.

1.1.Задание выполняется в учебной аудитории.

1.2.Используемое оборудование: 

 - таблицы  Единой системы допусков и посадок для гладких соединений;  

 - материалы для практических заданий.

1.3.Соблюдение техники безопасности.

2.Инструкция по выполнению задания
2.1.Задание выполняется в два этапа:

-  выполнение теоретического задания; 
-  выполнение практического  задания.
2.2. Время выполнения задания – 60 мин. 
3. Критерии оценки

Оценка «5» ставится в случае, если полно раскрыто содержание теоретического вопроса; правильно и полно выполнен анализ детали на технологичность, верно выбран и обоснован  вид и способ получения заготовки; для указанной поверхности, верно разработан маршрут обработки и рассчитаны припуски и межоперационные размеры; ответ самостоятельный.

Оценка «4» ставится, если раскрыто содержание теоретического вопроса, при оценке технологичности детали не полно выполнен количественный метод; верно выбран, но не обоснован вид и способ получения заготовки; для указанной поверхности, верно разработан маршрут обработки, в расчете припусков и межоперационных размеров допущены незначительные неточности. 

Оценка «3»  ставится, если продемонстрировано усвоение основного содержания теоретического вопроса, но изложено фрагментарно, не всегда последовательно, оценка детали на технологичность выполнена не полностью, расчеты содержат ошибки; верно выполнен выбор заготовки и  расчет припусков, но  межоперационные размеры рассчитаны не полностью.
Оценка «2» ставится, если основное содержание учебного материала не раскрыто, не даны ответы на вспомогательные вопросы преподавателя, допущены грубые ошибки в проведении оценки технологичности детали, неверно выбран вид заготовки и разработан маршрут обработки поверхности, расчет припусков не выполнен.
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